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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Kombinovana bruska

JSG-233A-M

Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagne compa bility

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100 :2010, EN 60204-1 :2006+A1 :2009+AC : 2010, EN 61000-6-2:2005,
EN61000-6-4:2007+A1:2011

Technickou dokumentaci zpracoval:
TOOL FRANCE SARL, Head Product Mgmt.

2020-03-25 Christophe SAINT SULPICE, General Manager

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (piekiad pavodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfiruc¢ka byla pfipravena pro majitele

a uzivatele JET JSG-233A-M Kombinovana bruska pro bezpeénost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a
podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se Fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouéeni

UPOZORNENI

Nedodrzeni téchto pokyni mize mit za
nasledek tézka poranéni.

Tak jako u vSech strojl existuji i u tohoto stroje
pfi jeho provozu a manipulaci s nim jista typicka
rizika. Pozorna obsluha a spravné zachazeni se
strojem snizuji podstatné mozna urazova rizika.
Pokud se normalni bezpe€nostni opatfeni
nedodrzuji, jsou Urazova rizika pro obsluhu
nevyhnutelna.

Stroj byl konstruovan pouze pro definované
druhy pouziti. Dirazné vas nabadame, abyste
stroj neprovozovali nijak upraveny a ani
zplsobem, pro ktery nebyl dimenzovan.
Pokud byste méli otazky k provozu stroje,
obratte se nejprve na prodejce, ktery vam
muze pomoci, pokud nenajdete vysvétleni v
navodu k obsluze.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

1. Pfed uvedenim stroje do provozu si pro
vlastni bezpecnost prectéte vzdy nejprve
navod k obsluze. Seznamte se se strojem,
jeho obsluhou a provoznimi limity, jakoz i se
specifickymi riziky stroje.

2. Ochranné kryty uchovavejte v
provozuschopném stavu a nedemontuijte je.

3. Elektricky pohanéné stroje se zastrckou
sitové pfipojky s ochrannym kontaktem
pfipojujte vzdy do zasuvky s ochrannym
kontaktem (uzemnénim). Stroj neprovozujte
nikdy bez pfipojky s ochrannym kontaktem
(uzemnénim).

4. Ze stroje odstrante vzdy volné ulozené
predméty nebo kli¢e. Vypracujte vzorec
chovani, pomoci néhoz se pred zapnutim stroje
vzdy zkontroluje, zda byly odstranény vSechny
volné predméty.

5. Pracovni prostor udrzujte bez prekazek.
Prekazky v pracovnim prostoru byvaji pfic¢inou
Urazd.

6. Neprovozujte stroj v rizikovém prostredi.
Stroj s elektromotorem neprovozujte ve vihkych
nebo mokrych prostorach a nevystavujte jej
desti. Pracovni plocha i pracovi§té musi byt
vzdy dobfe osvétleno.

7. Détem a navstévam zamezte pfistupu ke
stroji. Déti a navstévy udrzujte vzdy v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru stroje.

8. Dilnu nebo pracovni prostor zajistéte proti
vstupu nepovolanych osob. Umistéte détske
pojistky v podobé uzaviratelnych zastréek,
uzamykatelnych hlavnich vypinacl atd.

9. Stroj nepretézujte. Pracovni vykon stroje

stroj provozovan ve vykonovém rozsahu, pro
ktery je dimenzovan.

10. PFisluSenstvi stroje nepouzivejte pro prace,
pro které nejsou dimenzovany.

11. Noste vhodny pracovni odév; vyvarujte

se noseni volného obleceni, rukavic, $atku,
prstynk, fetizkd ¢i naramku a jinych $perka.
Mohou se zachytit do pohyblivych €asti stroje.
Noste obuv s protiskluznou podrazkou. Noste
pokryvku hlavy, ktera vdam bude kompletné
zakryvat vlasy.

12. Vzdy noste ochranné bryle. V tomto ohledu
postupujte podle zasad BOZP. P¥i praci s
tvorbou prachu noste také masku proti prachu.

13. Dbejte na stabilitu. Postaveni nohou a
télesnou rovnovahu udrzujte tak, abyste méli
vzdy zajisténou dostatecnou stabilitu.

14. Udrzujte stroj v bezvadném stavu. Pro
optimalni vykon udrzujte brusné pasy a kotouce
ostré a Cisté. Dodrzujte provozni pokyny pro
¢isténi, mazani a vyménu femend a loZisek a
pohyblivych soucasti.

15. Pfed provedenim prace udrzby nebo
vymeénou strojnich dil(, jako brusnych past
nebo kotoucu, odpojte stroj vzdy od sité.

16. Pouzivejte pouze doporucené prisluSenstvi.
V této souvislosti dodrzujte pokyny uvedené

v navodu k obsluze. Pouzivani nevhodného
pfisluSenstvi v sobé skryva riziko Urazu.

17. Zamezte nechténému uvedeni do provozu.
PFed zapojenim do sité vzdy zkontrolujte, zda
je provozni vypina¢ nastaven do polohy ,0“
(Vypnuto).

18. Na stroj si nikdy nestoupejte. PFi prevraceni
stroje nebo kontaktu s brusnym materialem
hrozi zavazné poranéni.

19. Vadné ¢&asti stroje zkontrolujte. Poskozena
ochranna zafizeni nebo jiné poSkozené dily by
se meély pred dalSim provozem opravit nebo
vymenit.

20. Nikdy se nevzdalujte, pokud je stroj v
provozu. Vzdy odpojte sitoveé napajeni. Od
stroje odchazejte teprve v okamziku, kdyz se
zcela zastavil.

21. Nikdy neobsluhujte stroj pod vlivem
alkoholu, medikamentd nebo drog.

22. Pfed provadénim praci na elektrickém
zafizeni, motoru atd. zajistéte odpojeni stroje
od sitového napajeni.

www.igm.cz
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3.3 Rizika

Preprava stroje

1. Stroj vazi 24 kg.

2. Pro prepravu pouzivejte vhodné transportni
prostredky.

Pracovisté

1. Je tfeba zajistit dostatecné osvétleni a
vétrani pracovniho prostoru.

2. Intenzita osvétleni pro bezpec€nou praci musi
byt 300 Ix.

3. Stroj se smi pouzivat pouze v interiéru.

@ Vzdy noste ochranné bryle!

4. Specifikace stroje

4.1 Technicka data

Motor pfikon 230V
Motor vykon 0,4 kW
Pocet ot. 1850 ot. m/min
Brusny kotou¢ 200 mm
Brusny pas 100 x 914 mm
Pracovni stul 225 x 115 mm
Pfipojka odsavani prachu 38 mm

Rozméry (max.) V x D x $ 500 x 450 x 350 mm
Hmotnost véetné baleni 26 kg

1. Stroj, model JSG-233A-M, se dodava se
sitovym kabelem opatfenym zastrékou, 230 V,
50 Hz.

PFipojeni i zmény na sitovém pfipojeni musi
provadét odbornik podle normy EN 60204-1,
bod 5.3.

2. Pojistka musi byt min. 10 A.

3. Pfesné elektrické udaje naleznete na
typovém $titku stroje a v elektrickém schématu,
které je pfilozeno k tomuto navodu.

4. POZOR: Pred provadénim v§ech servisnich

praci, pfestrojeni stroje, jakoz i oprav se musi
stroj odpoijit od elektricke sité (vytahnout
zastréku).

4.2 Hlu¢nost

v souvislosti s bodem 1.7.4 smérnice 89/392 o
strojnich zafizenich.

Pfi normalnim, rovhomérném zatézovani
brusky &ini hladina hluku (IEC 651 - IEC 804)
89,9 dB (A). Hladina vS§ak muaze u rtznych,
problematicky brousitelnych materialt naristat,
takZe se personal obsluhy musi vybavit
ochranou proti hluku.

4.3 Popis stoje

1. Konstrukce tohoto stroje umoznuje brouseni
pomoci brusného pasu i brusného talire.

2. Zpracovani stroje je precizni a diky
jednoduché manipulaci neklade zkusenému
personalu obsluhy pfi pouzivani zadné limity.
3. Téleso stroje je z kompaktni Sedé litiny
zaruc€uje zachovani pfesnosti, ktera je dana
obrobenim, napf. brousenim.

Brusny stul

Brusny kotouc¢

Kryt kotouce Rameno

Napinaci
rukojet

Rukojet na
utazeni pasu

HI. ram

Brusny pas

Uhloyé o Montazni
pravitko Odsavaci Vlypinac ~ otvor 10mm
hrdlo 38 mm gumové nohy/ Obr. 1

S Pr%_pra_va a uv?f.ienl do chodu Zkratka Funkce Tech. udaje Ks | Vyrobce | Poznamky
5.1 Pripojeni k siti
1. Stroj, model JSG-233A-M, se dodava se sitovym XP Sitova zastrcka | 230V, 10-1A 1 SEV/CE
kabelem opatfenym zastrckou, 230 V, 50 Hz. Sitovy kabel HO5VV-F4G 1.0 mm2 | 1
Pfipojeni i zmény na sitovém pfipojeni musi - :
provadét odbornik podle normy SB1 Tlacitko ,Start 1
EN 60204-1, bod 5.3. SB2 Tlagitko ,Stop*
2. Pojistka musi byt min. 10 A. -
3. Presné elektrické Udaje naleznete na typovém Main / Aux | Motor 230V 704 kW 1
Stitku stroje a v elektrickém schématu, které je Capacitor | Kondenzator 360 V/16 um 1
pfilozeno k tomuto navodu. PE U o .
4. POZOR: Ped provadénim viech servisnich zemnent
praci, prestrojeni stroje, jakoz i oprav se musi stroj 6. Prace se strojem UPOZORNENI

odpojit od elektrické sité (vytahnout zastréku).
Elektrické schéma, 230 V, obsahuje potfebné udaje
pro spravné pfipojeni vaseho stroje na sit. Pokud
je tfeba zménit sitovou pfipojku (zastréku) nebo
udélat jiné zasahy, musi je provadét odbornik.

FUSE | xP L1
==
N
= e
|
IN
|
e oL
9 SB2 o (H -\ - -\ - - 31 SB1
o
= L l
=
ER
3 B
2]
out
> MAIN

@ | Schéma 1

Bruska JSG-233A-M predstavuje univerzalni
obrabéci centrum, pomoci néhoz Ize provadét
nejrtznéjsi druhy brouseni, pro které by jinak
bylo zapotrebi vice strojl.

PFi spravné obsluze a udrzbé je po dobu
nékolika let zaru¢ena bezpecéna funkce a vysoka
pracovni pfesnost.

Stroj se smi uvadét do provozu pouze po
dukladném prostudovani navodu k obsluze a po
pochopeni a zvladnuti veskerych manipulaénich
kroku, které k obsluze patfi. K tomu ucelu je
tfeba projit vSechny jednotlivé funkce stroje, aniz
by byl pfitom stroj uveden do provozu.

7. Montaz a nastaveni

7.1 Namontovani ochranného krytu brusného
talifre

Ochranny kryt brusného talife (A, obr. 2) nasadte
na naboj hnaci hfidele (B, obr. 3). Upevnéte
ochranny kryt Sroubem, jak je zndzornéno na
obrazku 2.

Upevnéte spodni stranu ochranného krytu
Sroubem (pou. 87).

Udaje ohledné polozek v textu se vztahuiji na
oznaceni nahradnich dilt na strané 21 a 22.

www.igm.cz
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Obr. 4

Montaz brusného talife

Brusny talif (pou. 65) nasurite na hfidel (poz. 4)
tak, aby byl povrch talife témér v jedné roviné
s koncem hfidele. Konec hridele nesmi
zasahovat do plochy brusného talife. Talif
upevnéte Sroubem (poz. 68).

Brusny papir (poz. 66) namacknéte pevné na
brusny talif.

7.2. Montaz spodniho ochranného krytu
brusného talife

Spodni kryt (poz. 88) brusného talife upevnéte
2 Srouby (poz. 89).

Obr. 5

7.3 Montaz krytu brusného pasu

Kryt (poz. 56) brusného pasu upevnéte
Sroubem (poz. 54 + 58), jak je znazornéno
na obrazku 6.

7.4 Montaz pracovniho stolu

Upevnovaci ty¢€ (poz.69) nasunte do
pfipraveného otvoru v pouzdru, jak je
znazornéno na obrazku 7, a upevnéte Sroubem
(poz.35). Pracovni stll (poz.67) nasurite na
upeviovaci ty€, nastavte vzdalenost 1 mm k
brusnému papiru a zajistéte Sroubem (poz.74).
Dbejte na to, aby se brusny papir nedotykal
pracovniho stolu.

Obr. 7

7.5 Napojeni na odsavani

Model JSG-233A-M je vybaven

prachovym adaptérem pro odsavani brusného
prachu. Hadici odsavaciho zafizeni nebo
vysavace napojte na stroj, jak je zndzornéno na
obrazku 8.

Obr. 8

UPOZORNENI

Pro optimalni odsavani vam doporucujeme
pramyslovy vysavac, ktery je vybaven
automatickym zapinanim a vypinanim.
Sitovou zastréku brusky Ize zasunout pfimo
na vysavaci, takze se vysavac bude zapinat a
vypinat spolu s bruskou.

7.6 Prace v horizontalni provozni poloze
Rovinné brouseni

Obrobek polozte k pasovému dorazu a
zatéZujte rovhomérné.

Obr. 9-1

Krivocaré brouseni
Pro brouSeni kfivo€arych ploch nastavte
rameno pasu na pozadovany sklon.

Obr. 9-2

Uhlové brouseni

Dosedaci stul nastavte na pozadovany ukos,
obrobek pfitlacte ke stolu

a sou€asné ho posouvejte proti brusnému talifi.

Obr. 9-3

7.7 Prace ve vertikalni provozni poloze

Pro uspésné brouseni ve vertikalni provozni
poloze je tieba provést nasledujici pripravu:
1. Uvolnéte matici (poz. 63) a brusné rameno
nastavte do vertikalni polohy, jak je znazornéno
na obrazku 10. Namontujte pracovni stul, jak
je znazornéno na obrazku 10. Mezi pracovnim
stolem a brusnym ramenem

nastavte uhel 90°. Rameno znovu upevnéte
utazenim matice (poz. 63).

www.igm.cz
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Obr. 10

2. Uvolnéte 2 Srouby (poz. 92) a kryci desku
(pol. 91) umistéte tak, aby doléhala az dold, jak
je znazorn&no na obrazku 10-1. Srouby (poz.
92) znovu utahnéte.

Podpérny
stolek

Obr. 10-1

3. Pracovni stlil nastavte do takové polohy, aby
s brusnym pasem sviral pfesné uhel 90°.

Obr. 10-2

8. Udrzba a kontrola

které Ize rozdélit na denni, tydenni, mési¢ni
a pulro¢ni ¢innosti. Nedodrzeni planovanych
praci zpusobi pfed¢asné opotiebeni a nizsi

vykon stroje.

Denni udrzba

- Rutinni ¢isténi stroje s odstranénim
usazeného brusného prachu.

- Kontrola opotfebeni brusného pasu a
brusného kotouce.

- Kontrola funkénosti ochrannych kryta.

Tydenni udrzba

- Pedlivé rutinni Cisténi stroje s odstranénim
usazeného brusného prachu.

- Kontrola opotfebeni brusného pasu.

- Kontrola spravného napnuti klinového
femene.

- Kontrola funkénosti a pripadnych defektl
ochrannych krytd.

Mésicni udrzba

- Dotazeni v§ech Sroubu.

- Kontrola otéru klinového femene, pfip.
vymeéna.

- Kontrola integrity ochrannych krytt a zafizeni.

MIMORADNA UDRZBA

Mimoradnou udrzbu musi provadét odborny
personal. Kazdopadné se doporucuje obratit se
na vaseho prodejce stroje.

Za mimoradnou udrzbu se povazuje také
obnoveni ochrannych krytt a bezpe¢nostnich
zafizeni.

ODSTAVENI Z PROVOZU

Pokud se nebude bruska delSi dobu pouzivat,
doporuc€ujeme provést nasledujici kroky:

- Odpojte elektrickou sitovou zastréku.

- Stroj peclivé vycistéte a dostatecné
zakonzervuijte.

- V pfipadé potfeby zakryjte stroj plachtou.

LIKVIDACE

VSeobecné predpisy

PFi definitivnim odstrojeni a seSrotovani stroje
je tfeba dbat na druh a slozeni likvidovanych
materiald. Konkrétné to znamena:

- Materialy a litiny s obsahem Zeleza, které

se v8ak skladaji vzdy pouze z kovu, v jehoz
pfipadé se jedna o druhotnou surovinu, se
musi, s vyhradou zus$lechténi obsazenych
soucasti, pfedat zelezarnam zmocnénym k
tavbé.

- Elektrické soucasti, v€etné sitového kabelu
a elektronického materialu, ktery se zafazuje
jako material asimilovatelny s komunainim
odpadem, Ize pfedat pfimo spravé odvozu
odpadu.

- Pro pouzité mineralni, syntetické a smésné
oleje, oleje a tuky rozpustné ve vodeé, u nichz se
jedna o specialni odpad, je tfeba se za ucelem
jejich skladovani, prepravy a nasledné likvidace
obratit na konzorcium pro pouzité oleje.
Poznamka:

Vzhledem k tomu, Ze se predpisy a zakony
tykajici se likvidace neustale méni a proto
podléhaji zménam a novym ustanovenim,

je uzivatel povinen informovat se ohledné
pfislusnych predpisli o odstrojovani obrabécich
strojli, které by se mohly od vy$e uvedenych
norem lisit.

Uvedené pokyny je tfeba kazdopadné chapat
jako obecné a Cisté orientacni.

8.1 Vyména klinového femene

Obr. 11

1. Odstrante ochranny kryt brusného talife.

Obr. 12

2. Odstrante brusny talif.

Obr. 13

3. Odstrante ochranny kryt klinového femene.

Obr. 14
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4. Odstrante ochranny kryt klinového femene.

6. Namontujte novy klinovy femen a upnéte ho
zplsobem popsanym na strané 16.

8.2 Napnuti klinového femene

1. Klinovy femen namontujte zptisobem
popsanym na strané 15.

2. Brusné rameno (3) nastavte do svislé polohy.
3. Uvolnéte matici (33) a pomoci Sroubu (32)
nastavte napnuti klinového femene. Otaceni
ve sméru hodinovych ruci¢ek (+) klinovy femen
napina, otaceni proti sméru hodinovych rucicek
(-) klinovy femen povoluje.

matici (33).

4. Po spravném nastaveni femene utahnéte

5. Po spravném nastaveni je tfeba namontovat
zpét vSechny ochranné kryty!

Obr. 15

5. Odstrarite klinovy femen.

9. Pomoc pfi poruse
TABULKA

Problém

Mozna pficina

Naprava

Motor nebézi.

. Sitova pojistka defektni
. Defektni vypinac

. Defektni kondenzator

. Defektni motor

B OON -~

1. Vyména pojistky

2.-4. Kazdy pokus o vlastni

opravu stroje je spojen s riziky.

Stroj nechte opravit v nékteré z auto-
rizovanych opravarenskych dilen.

Stroj nedosahuje potfebnych otacek

. Pretizeni
. Uvolnény klinovy femen

1. Snizte tlak obrobku na brusny pas.
2. Remen (pol. 42) spravné napnéte.

Brusny pas nebézi po valeccich

. Brusny pas defektni.
. Pfenastavena regulace pasu.

1. Vymérnte defektni brusny pas.
2. Brusny pas vyrovnejte

Obrobek (dfevo) ¢erna (kouffi).

alno=aln -

. Brusny pas nebo brusny kotou¢ je
ucpany dfevem a pryskyfici.
2. Prilis velky tlak pfi brouseni.

1. Brusny pas nebo brusny kotou¢
vymerite.

2. Snizte pracovni tlak obrobku na
brusny pas.

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobek: Kombinovana bruska

JSG-233A-M

Znacka: JET

Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagne compa bility

Konstruované v zhode s:
**EN ISO 12100 :2010, EN 60204-1 :2006+A1 :2009+AC : 2010, EN 61000-6-2:2005,
EN61000-6-4:2007+A1:2011

Technickou dokumentaciu spracoval:
TOOL FRANCE SARL, Head Product Mgmt.

2020-03-25 Christophe SAINT SULPICE, General Manager

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (prekiad psvodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali nakupom nového stroja JET. Tato prirucka bola pripravena pre majitefov a
uzivatelov JET JSG-233A-M Kombinovana bruska pre bezpecénost' pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime, precitajte si dékladne
a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladoch. Stroj JET pouzivajte podla tohoto navodu a
inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivotnost' a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Prajeme Vam mnoho pracovnych a osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacia stroja
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Pripojenie k sieti

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Namontovanie ochranného krytu brasneho
taniera

Montaz spodného ochranného krytu brisneho
taniera

Montaz krytu brdsneho pasu

Montaz pracovného stola

Napojenie na odsavanie

Praca v horizontalnej prevadzkovej polohe
Praca vo vertikalnej prevadzkovej polohe

J

8. Udrzba a kontrola
Vymena klinového remena
Napnutie klinového remena

9. Pomoc pri poruche

10. Prislusenstvo

1. Prehlaseni o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajlcej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy
snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi
Obchodnymi podmienkami a garanénymi

podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s. r. 0.

3. Bezpec€nost’

3.1 Pouéenie

UPOZORNENIE

Nedodrzania tychto pokynov méze mat’ za
nasledok t'azké poranenie.

Tak ako u vSetkych strojov existuju aj pri
tomto stroji existuju pri jeho prevadzke a
manipulacii s nim isté typické rizika. Pozorna
obsluha a spravne zaobchadzanie so strojom
podstatne znizuju mozné rizika urazov. Ak sa
bezpecnostné opatrenia nedodrziavaju, rizika
Urazu su pre obsluhu nevyhnutné.

Stroj bol konstruovany iba pre definované
druhy pouzitia. Dérazne vas nabadame, aby
ste stroj neprevadzkovali nijako upraveny a ani
spOsobom, pre ktory nebol dimenzovany.

Ak by ste mali otazky k prevadzke stroja,
obratte sa najprv na predajcu, ktory vam

méze pomdct, ak nenajdete vysvetlenie v
navode na obsluhu.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

1. Pred uvedenim stroja do prevadzky si pre
vlastnu bezpecnost precitajte vzdy najprv
navod na obsluhu. Zoznamte sa so strojom,
jeho obsluhou a prevadzkovymi limitmi, ako aj
so Specifickymi rizikami stroja.

2. Ochranné kryty uchovavaijte v prevadzkovo
schopnom stave a nedemontujte ich.

3. Elektricky pohanané stroje so zastrckou
sietovej pripojky s ochrannym kontaktom
pripojujte vzdy do zasuvky s ochrannym
kontaktom (uzemnenim). Stroj neprevadzkujte
nikdy bez pripojky s ochrannym kontaktom
(uzemnenim).

4. Zo stroja odstrante vzdy volne ulozené
predmety alebo klu¢e. Vypracujte vzorec
chovania, pomocou ktorého sa pred zapnutim
stroja vzdy skontroluje, i boli odstranené
vSetky volné predmety.

5. Pracovny priestor udrzujte bez prekazok.
Prekazky v pracovnom priestore byvaju pri¢inou
urazov.

6. Neprevadzkujte stroj v rizikovom prostredi.
Stroj s elektromotorom neprevadzkujte

vo vihkych alebo mokrych priestoroch a
nevystavujte ho dazdu. Pracovna plocha a
pracovisko musia byt vzdy dobre osvetlené.

7. Detom a navstevam zamedzte pristup

ku stroju. Deti a navstevy udrzujte vzdy v
bezpecnej vzdialenosti od pracovného priestoru
stroja.

8. Dielfiu alebo pracovny priestor zaistite proti
vstupu nepovolanych os6b. Umiestnite detské
poistky v podobe uzatvaratelnych zastrciek,
uzamykatelnych hlavnych vypinacov atd.

9. Stroj nepretazujte. Pracovny vykon stroja
bude lepSi a prevadzka bezpecnejsia, ak bude
stroj prevadzkovany vo vykonovom rozsahu,
pre ktory je dimenzovany.

10. PrisluSenstvo stroja nepouzivajte na prace,
pre ktoré nie je dimenzované.

11. Noste vhodny pracovny odev; vyvarujte sa
noseniu vofného oblecenia, rukavic, Satiek,
prstenov, retiazok ¢i naramkov a inych Sperkov.
Mézu sa zachytit do pohyblivych Casti stroja.
Noste obuv s protiSmykovou podrazkou. Noste
pokryvku hlavy, ktora vam bude kompletne
zakryvat vlasy.

12. Vzdy noste ochranné okuliare. V tomto
ohlade postupujte podla zasad BOZP. Pri praci
s tvorbou prachu noste tiez masku proti prachu.

13. Dbajte na stabilitu. Postavenie néh a
telesnu rovnovahu udrzujte tak, aby ste mali
vzdy zaistenu dostato€nu stabilitu.

14. Udrzujte stroj v bezchybnom stave. Pre
optimalny vykon udrzujte brusne pasy a kotuce
ostré a Cisté. Dodrzujte prevadzkové pokyny
pre Cistenie, mazanie a vymenu remenov a
lozisk a pohyblivych sucasti.

15. Pred vykonanim udrzby alebo vymenou
strojnych dielov, ako brusnych pasov alebo
kotuc€ov, odpojte stroj vzdy zo siete.

16. Pouzivajte iba odporuc¢ané prislusenstvo.
V tejto suvislosti dodrzujte pokyny uvedené v
navode na obsluhu. Pouzivanie nevhodného
prisluSenstva v sebe skryva riziko Urazu.

17. Zamedzte nechcenému uvedeniu do
prevadzky. Pred zapojenim do siete vzdy
skontrolujte, €i je prevadzkovy vypinaé
nastaveny do polohy ,0“ (Vypnuté).

18. Na stroj si nikdy nestupajte. Pri prevracani
stroja alebo kontakte s brusnym materialom
hrozi zavazné poranenie.

19. Chybné cCasti stroja skontrolujte. PoSkodené
ochranné zariadenia alebo iné poskodené diely
by sa mali pred dalSou prevadzkou opravit
alebo vymenit.

20. Nikdy sa nevzdaluijte, ak je stroj v
prevadzke. Vzdy odpojte sietové napajanie. Od
stroja odchadzajte az v momente, ked sa uplne
zastavi.

21. Nikdy neobsluhujte stroj pod vplyvom
alkoholu, medikamentov alebo drog.

22. Pred vykonanim prac na elektrickom
zariadeni, motore atd., zaistite odpojenie stroja
od sietového napajania.

www.igm.sk
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3.3 Rizika

Preprava stroja

1. Stroj vazi 24 kg.

2. Na prepravu pouzivajte vhodné transportné
prostriedky.

Pracovisko

1. Je treba zaistit dostato¢né osvetlenie a
vetranie pracovného priestoru.

2. Intenzita osvetlenia pre bezpe€nu pracu musi
byt 300 Ix.

3. Stroj sa smie pouzivat iba v interiéri.

@ Vzdy noste ochranné okuliare!

4. Specifikacie stroja

4.1 Technické data

Motor prikon 230V
Motor vykon 0,4 kW
Pocet ot. 1850 ot. m/min
Brusny kotuc¢ 200 mm
Brusny pas 100 x 914 mm
Pracovny stél 225 x 115
mm

Pripojka odsavania prachu 38
mm

Rozmery (max.) V x D x S 500 x 450 x 350 mm
Hmotnost vratane balenia 26

kg

1. Stroj, model JSG-233A-M, sa dodava so
sietovym kablom opatrenym zastrckou, 230 V,
50 Hz.

Pripojenie aj zmeny na sietovom pripojeni musi
vykonavat odbornik podla normy EN 60204-1,
bod 5.3.

2. Poistka musi byt min. 10 A.

3. Presné elektrické udaje najdete na typovom
Stitku stroja a v elektrickej schéme, ktora je
prilozena k tomuto navodu.

4. POZOR: Pred vykonanim vSetkych
servisnych prac, prestrojenie stroja, ako aj
oprav, sa musi stroj odpojit od elektrickej siete
(vytiahnut zastréku).

4.2 Hluénost’

V suvislosti s bodom 1.7.4 smernica 89/392 o
strojnych zariadeniach.

Pri normalnom, rovhomernom zataZovani
brusky ¢ini hladina hluku (IEC 651 - IEC 804)
89,9 dB (A). Hladina v8ak mdze u roznych,
problematicky brusitelnych materidlov narastat,
takze sa personal obsluhy musi vybavit
ochranou proti hluku.

4.3 Popis stoja

1. Konstrukcia tohto stroja umozriuje brdsenie
pomocou brusneho pasu aj brisneho taniera.
2. Spracovanie stroja je precizne a vdaka
jednoduchej manipulacii nekladie skisenému
personalu obsluhy pri pouZivani Ziadne limity.
5. Teleso stroja z kompaktnej Sedej liatiny
zarucuje zachovanie presnosti, ktora je dana
obrobenim, napr. brusenim.

Brusny kotuc

Brusny stol

Kryt kotuca Rameno

Napinacia
rukovat

Rukovat na uti-
ahnutie pasu

HI. ram

Brusny pas

Uhlo,Vé Montazny
pravitko Vypina¢ g otvor T0mm
(o
hrdlo 38 mm gumové nohy/ Obr. 1
> Prepraya .a uve.de-n ie do chodu Skratka Funkcia Tech. udaje Ks | Vyrobca | Poznamky
5.1 Pripojenie k sieti
1. Stroj, model JSG-233A-M, sa dodava so XP Sietova zastrcka | 230V, 10-1A 1 SEV/CE

sietovym kablom opatrenym zastrckou, 230 V, 50
Hz.

Pripojenie aj zmeny na sietovom pripojeni musi
vykonavat odbornik podla normy

EN 60204-1, bod 5.3.

2. Poistka musi byt min. 10 A.

3. Presné elektrické udaje najdete na typovom
Stitku stroja a v elektrickej schéme, ktora je
prilozena k tomuto navodu.

4. POZOR: Pred vykonanim vSetkych servisnych
préac, prestrojenie stroja, ako aj oprav, sa musi stroj
odpojit od elektrickej siete (vytiahnut zastréku).
Elektricka schéma, 230 V, obsahuje potrebné udaje
pre spravne pripojenie vasho stroja na siet. Ak

je treba zmenit' sietovu pripojku (zastrcku) alebo
urobit' iné zasahy, musi ich vykonat odbornik.

FUSE | xp Ui
=
N
ey |
! IN
! ]
5 [ (1
5, SB2 ot f ........ 31 SB1
Py
= .
§
31
‘E'v.| ’’’’’’’’
our

@ Schéma 1

Sietovy kabel

HO5VV-F4G 1.0 mm2

RN

SB1 Tlagidlo ,Start* 1
SB2 Tlacidlo ,Stop*“

Main / Aux | Motor 230V /0.4 kW 1
Capacitor Kondenzator 360V /16 um 1
PE Uzemnéni

6. Praca so strojom

Bruska JSG-233A-M predstavuje univerzalny
obrabacie centrum, pomocou ktorého je mozné
vykonavat najroznejSie druhy brasenia, pre ktoré
by inak bolo potreba viac strojov.

Pri spravnej obsluhe a udrzbe je po dobu
niekolkych rokov zaru¢ena bezpecéna funkcia a
vysoka pracovna presnost.

Stroj sa smie uvadzat’ do prevadzky iba

po dékladnom prestudovani navodu na
obsluhu a po pochopeni a zvladnuti vSetkych
manipulacnych krokov, ktoré k obsluhe patria.
K tomu Gcelu je treba prejst’ vSetky jednotlivé
funkcie stroja, bez toho, aby bol pritom stroj
uvedeny do prevadzky.

7. Montaz a nastavenie

7.1 Namontovanie ochranného krytu
brusneho taniera

Ochranny kryt brisneho taniera (A, obr. 2)
nasadte na naboj hnacieho hriadela (B, obr.
3). Upevnite ochranny kryt skrutkou, ako je
znazornené na obrazku 2.

Upevnite spodnu stranu ochranného krytu

skrutkou (pou. 87).

UPOZORNENIE

Udaije ohradne poloZiek v texte sa vztahujl na
oznacenie nahradnych dielov na strane 21 a 22.

www.igm.sk
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Obr. 4

Montéaz brdsneho taniera

Brusny tanier (pou. 65) nasurite na hriadel (poz.
4) tak, aby bol povrch taniera takmer v jednej
rovine s koncom hriadela. Koniec hriadela
nesmie zasahovat do plochy brusneho taniera.
Tanier upevnite skrutkou (poz. 68).

Brusny papier (poz. 66) natlacte pevne na
brusny tanier.

7.2. Montaz spodného ochranného krytu
brisneho taniera

Spodny kryt (poz. 88) brdsneho taniera
upevnite 2 skrutkami (poz. 89).

Obr. 5

7.3 Montaz krytu brusneho pasu
Kryt (poz. 56) brisneho pasu upevnite skrutkou
(poz. 54 + 58), ako je znazornené na obrazku 6.

7.4 Montaz pracovného stola

Upevriovaciu ty¢€ (poz.69) nasunte do
pripraveného otvoru v puzdre, ako je
znazornené na obrazku 7, a upevnite skrutkou
(p0oz.35). Pracovny stbl (poz.67) nasunte na
upeviovaciu ty¢, nastavte vzdialenost 1 mm k
brisnemu papieru a zaistite skrutkou (poz.74).
Dbajte na to, aby sa brusny papier nedotykal
pracovného stola.

Obr. 7

7.5 Napojenie na odsavanie

Model JSG-233A-M je vybaveny

prachovym adaptérom pre odsavanie brisneho
prachu. Hadicu odsavacieho zariadenia alebo
vysavaca napojte na stroj, ako je znazornené
na obrazku 8.

Obr. 8

UPOZORNENIE

Pre optimalne odsavanie vam odporu¢ame
priemyslovy vysavac, ktory je vybaveny
automatickym zapinanim a vypinanim. Sietovu
zéastrcku brusky je mozné zasunut priamo na
vysavaci, takZze sa vysavac bude zapinat a
vypinat spolu s bruskou.

7.6 Praca v horizontalnej prevadzkovej polohe
Rovinné brasenie

Obrobok polozte k pasovému dorazu a
zatazujte rovhomerne.

Obr. 9-1

Krivociare brusenie
Pre brusenie krivo€iarych pléch nastavte
rameno pasu na pozadovany sklon.

Obr. 9-2

Uhlové brusenie

Dosadaci stol nastavte na pozadovany ukos,
obrobok pritlacte ku stolu a su¢asne ho
posuvajte proti brisnemu tanieru.

Obr. 9-3

7.7 Praca vo vertikalnej prevadzkovej
polohe

Pre uspesné brusenie vo vertikalnej
prevadzkovej polohe je treba urobit’
nasledujucu pripravu:

1. Uvolnite maticu (poz. 63) a brusne
rameno nastavte do vertikalnej polohy, ako
je znazornené na obrazku 10. Namontujte
pracovny stél, ako je znazornené na obrazku
10. Medzi pracovnym stolom a brisnym
ramenom

nastavte uhol 90°. Rameno znovu upevnite
utiahnutim matice (poz. 63).

www.igm.sk
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Obr. 10

2. Uvolnite 2 skrutky (poz. 92) a kryciu dosku
(pol. 91) umiestnite tak, aby doliehala az dole,
ako je znazornené na obrazku 10-1. Skrutky
(poz. 92) znovu utiahnite.

Podporny
stolik

Obr. 10-1

3. Pracovny st6l nastavte do takej polohy, aby s
brusnym pasom zvieral presne uhol 90°.

Obr. 10-2

8. Udrzba a kontrola

Nasleduje zoznam najdélezitejSich zasahov
udrzby, ktoré je mozné rozdelit na denné,
tyzdenné, mesacné a polro¢né ¢innosti.
Nedodrzanie planovanych prac spdsobi
predCasné opotrebovanie a nizsi vykon stroja.

Denna udrzba

- Rutinné Cistenie stroja s odstranenim
usadeného brusneho prachu.

- Kontrola opotrebovania brisneho pasu a
brasneho kotuca.

- Kontrola funkénosti ochrannych krytov.

Tyzdenna udrzba

- Starostlivé rutinné Cistenie stroja s
odstranenim usadeného brusneho prachu.
- Kontrola opotrebovania brdsneho pasu.

- Kontrola spravneho napnutia klinového
remena.

- Kontrola funkénosti a pripadnych defektov
ochrannych krytov.

Mesacna udrzba

- Dotiahnutie vSetkych skrutiek.

- Kontrola oterov klinového remena, prip.
vymena.

- Kontrola integrity ochrannych krytov a
zariadeni.

MIMORIADNA UDRZBA

Mimoriadnu udrzbu musi vykonavat odborny
personal. Kazdopadne sa odporuca obratit’ sa
na vasho predajcu stroja.

Za mimoriadnu udrzbu sa povazuje

tiez obnovenie ochrannych krytov a
bezpecnostnych zariadeni.

ODSTAVENIE Z PREVADZKY

Ak sa nebude bruska dlhsSiu dobu pouzivat,
odporu¢ame vykonat nasledujuce kroky:

- Odpojte elektricku sietovu zastréku.

- Stroj starostlivo vycistite a dostatocne
zakonzervuijte.

- V pripade potreby zakryte stroj plachtou.

LIKVIDACIA

VSeobecné predpisy

Pri definitivnom odstrojeni a zoSrotovani stroja
je treba dbat na druh a zloZenie likvidovanych
materialov. Konkrétne to znamena:

- Materialy a liatiny s obsahom zeleza, ktoré
sa v8ak skladaju vzdy iba z kovu, v ktorého

pripade sa jedna o druhotnu surovinu, sa musi,

s vyhradou zu$lachtenia obsiahnutych sucasti,
odovzdat zeleziarfilam zmocnenym k tavbe.

- Elektrické sucasti, vratane sietového kabla

a elektronického materialu, ktory sa zaraduje
ako material asimilovatelny s komunalnym
odpadom, je mozné odovzdat priamo sprave
odvozu odpadu.

- Pre pouzité mineralne, syntetické a zmesové
oleje, oleje a tuky rozpustné vo vode, u ktorych
sa jedna o Specialny odpad, je treba sa za
Ucelom ich skladovania, prepravy a naslednej
likvidacie obratit na konzorcium pre pouzité
oleje.

Poznamka:

Vzhladom k tomu, Ze sa predpisy a zakony
tykajuce sa likvidacie neustale menia a preto
podliehaju zmenam a novym ustanoveniam,

je uzivatel povinny informovat sa ohladne
prislusnych predpisov o odstrojovani
obrabacich strojov, ktoré by sa mohli od vysSie
uvedenych noriem [iSit.

Uvedené pokyny je treba kazdopadne chapat
ako v8eobecné a Cisto orientacné.

8.1 Vymena klinového remena

Obr. 11

1. Odstrante ochranny kryt brdsneho taniera.

Obr. 12

2. Odstrante brusny tanier.

Obr. 13

3. Odstrante ochranny kryt klinového remena.

Obr. 14
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4. Odstrante ochranny kryt klinového remena.

5. Namontujte novy klinovy remeri a upnite ho
spdsobom popisanym na strane 16.

8.2 Napnutie klinového remena

1. Klinovy remen namontujte spésobom
popisanym na strane 15.

2. Brusne rameno (3) nastavte do zvislej
polohy.

3. Uvolnite maticu (33) a pomocou skrutky (32)
nastavte napnutie klinového remena. Otacanie
v smeru hodinovych ruciciek (+) klinovy remer
napina, ota€anie proti smeru hodinovych
ruCicCiek (-) klinovy remeri povoluje.

4. Po spravnom nastaveni remenfia utiahnite
maticu (33).

5. Po spravnom nastaveni je treba namontovat
spat vSetky ochranné kryty!

Obr. 15

4. Odstrante klinovy remeni.

Obr. 17

9. Pomoc pri poruche
TABULKA

Problém

Mozna priCina

Naprava

Motor nebezi.

. Sietova poistka defektna
. Defektny vypinac

. Defektny kondenzator

. Defektny motor

B OON -~

1. Vymena poistky

2.-4. Kazdy pokus o vlastnu
opravu stroja je spojeny s rizikami.
Stroj nechajte opravit v niektorej

z autorizovanych opravarenskych
dielni.

Stroj nedosahuje potrebnych otacok

. Pretazenie
. Uvolneny klinovy remen

1. Vymernite defektny brusny pas.
2. Brusny pas vyrovnajte

Brusny péas nebezi po valéekoch

. Brusny pas defektny.
. Prenastavena regulacia pasu.

1. Vyménte defektni brusny pas.
2. Brusny pas vyrovnejte

Obrobok (drevo) dymi.

1. Brasny pas alebo brusny kotuc je
upchany drevom a Zivicou.
2. Prilis velky tlak pri bruseni.

1. Brasny pas alebo brusny kotu¢
vymerite.

2. Znizte pracovny tlak obrobku na
brusny pas.

www.igm.sk
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CE-Megfelelbségi nyilatkozat
Gyartmany: Kombinalt csiszoldégép

JSG-233A-M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sségemre, kijelentem, hogy ez a termék megfelel a kdvetkezé eléirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagne compa bility

A kdvetkezO6képpen tervezték:
**EN ISO 12100 :2010, EN 60204-1 :2006+A1 :2009+AC : 2010, EN 61000-6-2:2005,
EN61000-6-4:2007+A1:2011

A miszaki dokumentaciot el6készitette:
TOOL FRANCE SARL, Head Product Mgmt.

2020-03-25 Christophe SAINT SULPICE, General Manager

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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HU - Magyar

Kezelési utmutato (az eredeti forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk,

Nagyon szépen kdszonjuk a bennlnk vettet hitét, amelyet az Uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési Utmutato a

JET JSG-233A-M kombinalt csiszologép tulajdonosanak és hasznaldjanak van elékészitve a szereléskor, Uizemeltetéskor és
karbantartaskor végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjuk, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatéban és
a kisér6é dokumentumokban talalhaté az tizemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény
érdekében hasznalja a JET gépet ezen utmutatd és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kdzben.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és jotallasi szerviz

3. Biztonsag

Oktatas

Altalanos rendelkezések
Kockazat

4. A gép tulajdonsagai
Miszaki adatok
Zajszint

A csomag tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Halézatra valé csatlakoztatas

6. Munka a géppel

7. Beallitasok

A csiszolotarcsa védo burkolatanak felszerelése
A csiszolotarcsa als6 védoé burkolatanak
felszerelése

A csiszoldszalag védéburkolatanak felszerelése
A munkaasztal 0sszeszerelése

Az elszivoberendezés csatlakoztatasa
Vizszintes csiszolas

Fligg6leges csiszolas

8. Karbantartas és ellenérzés
Az ékszij cseréje
Az ékszij megfeszitése

9. Segitség a hibaelharitashoz

10. Alkatrészek

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjik, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és jotallasi szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalat mindig
arra torekszik, hogy minéségi és nagy
teljesitményi terméket szallitson. A jétallas
érvényesitése az érvényes IGM nastroje a
stroje s r.o. vallalat Kereskedelmi feltételeivel és
a garancialis feltételekkel van vezérelve.

3. Biztonsag

3.1 Oktatas

FIGYELMEZTETES

Ezen szabalyok nem betartasa komoly
sériilés okozoja lehet.

Ugyanugy, mint a tébbi gép esetében is, a
csiszoldgép lUzemeltetése és manipulacioja

kdzben tipikus kockazat van. A gép gondos
Uzemeltetése és megfelelb kezelése
jelentdsen csokkenti a balesetek kockazatat.
Ha nem tartjak be a szokasos biztonsagi
ovintézkedéseket, akkor a kezel6t érinté
véletlen kockazatok elkerllhetetlenek.

A gép csak meghatarozott célu hasznaltra van
szerkesztve. Hangsulyosan javasoljuk, hogy
a gépen semmilyen atalakitast ne végezzen
és csak olyan modon hasznalja, amilyenre
tervezve van.

Ha hasznalattal kapcsolatos kérdése mertilne
fel, el6szdr is forduljon az eladdhoz, aki
segitséget nyujthat Onnek, ha a hasznalati
Utmutatdban nem talalt megoldast.

3.2 Altalanos biztonsagi el6irasok

1. Sajat biztonsaga érdekében a hasznalat el6tt
olvassa el és értse meg a kezelési utmutatot.
Ismerkedjen meg a géppel, a kezelésével és

a Uzemeltetési korlatozasaival, valamint a gép
specifikus kockazataival.

2. A védd burkolatokat tartsa mikoédésnek
megfeleld allapotban és nem szerelje le dket.

3. Az elektromos hajtasu gépeket mindig
csatlakoztassa a védod érintkezével ellatott
dugaszt a védob érintkezds (foldeléssel ellatott)
halozati aljzatba. Sohase hasznalja a gépet
védo érintkez6 (foldelés nélkdl).

4. A géprdl mindig tavolitsa el a ra helyezett
targyakat vagy kulcsokat. Dolgozzon ki egy
viselkedési mintat, aminek segitségével a gép
bekapcsolasa elétt ellenérizheti, hogy el lett e
tavolitva minden szabad targy.

5. Tartsa a munkahelyet akadalymentes
allapotban. A munkahelyen talalhato akadalyok
sokszor a sériilés okozoi.

6. Ne mikodtesse a gépet kockazatos
kdrnyezetben. Az elektromos motorral
rendelkezé gépet ne hasznalja nedves vagy
vizes helyiségekben és ne tegye ki esd
hatasanak. A munkafellletet és a munkahelyet
mindig j6l meg kell vilagitani.

7. Korlatozza a gyerekek és latogatok
hozzaférését a géphez. A gyerekeket és
a latogatokat mindig tartsa biztonsagos
tavolsagban a géptél.

8. Amdihelyt vagy a munkateruletet biztositsa a
kéretlen személyek belépése ellen. Helyezzen
gyermekzarakat zarhaté dugok, zarhato
fékapcsolok stb. formajaban.

9. Ne terhelje tul a gépet. Az izemteljesitmény
és az Uzemeltetés biztonsaga jobb lesz, ha

a gépet abban a teljesitmény tartomanyban
hasznalja, amelyre méretezve van.

10. A gép felszereléseit ne hasznalja olyan

munkakhoz, amilyenekre nincsenek méretezve.

11. Viseljen megfelel6 munkaruhat; kerulje a
laza ruhazat, keszty(k, salak, gydrd, lanc vagy
karkotd és egyéb ékszer viselését. Elkaphatjak
a gép mozgo részei. Csuszasgatld talpu labbelit
viseljen. Viseljen fejfed6t, amely teljesen befedi
a hajat.

12. Mindig viseljen véd&szemuveget. EbbéI
a szempontbol a BOZP eldirasok szerint
jarjon el. Olyan munkéak esetében, amikor
nagy mennyiségi por keletkezik, viseljen
arcmaszkot.

13. Ugyeljen a stabilitasra. A labait illetve a
testének egyensulyat ugy tartsa, hogy mindig
elegendd stabilitast biztositson.

14. Tartsa a gépet tokéletes allapotban.

Az optimalis teljesitmény érdekében a
csiszoloszalagokat és a tarcsakat tartsa élesen
és tisztan. A szijak, csapagyak és mozgé
alkatrészek tisztitasa, kenése és cseréje
kdzben kdvesse az lizemeltetési utmutatot.

15. Karbantartasi munkak vagy gép részeinek,
csiszoloszalag vagy tarcsa, cseréje el6tt
csatlakoztassa le a gépet az elektromos
halozatrol.

16. Csak ajanlott kiegészitét hasznaljon. Ezzel
kapcsolatban kévesse a hasznalati utasitasban
szerepl6 utasitasokat. A nem megfeleld
felszerelés, alkatrész hasznalata baleset
veszélyt rejt.

17. Akadalyozza meg a gép véletlen elinditasat.
Az elektromos hal6zathoz valé csatlakoztatéas
el6tt ellendrizze, hogy a kapcsolo ,0”
(Kikapcsolas) helyzetben van.

18. Sohase alljon a gépre. Sulyos sérilés
veszélye all fenn, ha a gép felborul, vagy ha
a csiszold anyaggal érintkezik a test barmely
része.

19. Ellenérizze a gép hianyos részeit. A sérllt
burkolatot vagy a gép egyéb sérllt részeit a
tovabbi mikddés el6tt ki kell cserélni vagy ki
kell javitani.

20. Ha a gép mikddik, ne tavolodjon el téle.
Mindig csatlakoztassa le az elektromos
halézatrél. Ne hagyja el a gépet, mig teljesen
le nem all.

21. Sohase kezelje a gépet alkohol, gyogyszer
vagy drog hatasa alatt.

22. Az elektromos berendezéseken, motoron,
stb. ne végezzen el semmilyen munkat, amig
nem gy6z6dott meg az elektromos halézatrol
valo lecsatlakoztatasrol.

www.igmtools.hu
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3.3 Kockazatok

A gép szallitasa

1. A gép 24 kg.

2. A széllitashoz hasznaljon megfeleld szallité
eszkozt.

Munkahely

1. Biztositani kell a munkahely megfeleld
megvilagitasat és szell6ztetését.

2. A biztonsagos munkahoz a megvilagitas 300
Ix kell, hogy legyen.

3. A gépet csak beltéren szabad hasznalni.

@ Mindig viseljen védészemuveget.

4. A gép tulajdonsagai

4.1 Miiszaki adatok

Fesziiltség 230V

Motor teljesitmény 0,4 kW
Fordulatszam 1850 ford/perc
Csiszolétarcsa 200 mm
Csiszolészalag 100 x 914 mm
Munkaasztal 225 x 115 mm
Elszivé csonk 38 mm
Méretek M x H x Sz 500 x 450 x 350 mm
Témeg csomagolassal egyutt 26 kg

1. AJSG-233A-M gép 230 V, 50 Hz elektromos
dugasszal ellatott haldzati kabellel kertdil
forgalomba.

A halézati kabelen végzett csatlakoztatasokat
és cseréket az EN 60204-1 szabvany 5.3 pontja
szerint csak szakember végezheti.

2. Amegszakitéo min. 10 Akell, hogy legyen.

3. A gép pontos elektromos adatait a gép
cimkejen és a kezelési utmutatohoz csatolt
elektromos séman talalja.

4. FIGYELEM: A gépet minden szervizi munka,
beallitas, javitas elétt le kell csatlakoztatni az
elektromos halézatrdl (ki kell hGizni az aljzatbodl).

4.2 Zajszint

a gépekrol szol6 89/392 iranyelv 1.7 4.
pontjaval 6sszefliggésben.

A csiszolégép normalis, egyenletes terhelése
esetében a zajszint (IEC 651 - IEC 804) 89,9
dB (A). A zajszint azonban kilénféle nehezen
csiszolhaté anyagok esetében emelkedhet,
ezért a kezel6 személyzetet zajvédelmi
felszereléssel kell ellatni.

4.3 A gép ismertetése

1. Ennek a gépnek a szerkezete lehetbvé teszi
a csiszolétarcsaval és a csiszoloszalaggal valo
csiszolast.

2. A gép kidolgozasa pontos és az egyszerl
kezelésének kdszdnhetéen a tapasztalt
kezel6személyzetre semmilyen korlatozast nem
tesz.

3. A gép teste szurke Ontottvasbol készdil,
amely garantdlja a pontossag megdrzéseét,
amely biztositva van megmunkalas, példaul
csiszolas kozben.

Csiszoldasztal

Csiszoldkorong

Csiszolé fedele Kar

Fogantyu a
Feszité szalag feszités-
fogantyu  €hez

F6 keret

~—___ Javitonyilas

Csiszoloszalag

Parhuzamvo- 10 mm
Gumilabak 1.4bra

> Seallias es lzombe helyezés Révidités | Funkcio Miisz. adatok db | Gyarté | Megiegyzések
1. A JSG-233A-M gép 230 V, 50 Hz elektromos XP Haldzati dugasz | 230V, 10 - 1A 1 SEV/CE
dugasszal ellatott halozati kabellel kertil Halozati kabel HO5VV-F4G 1.0 mm2 | 1
forgalomba.
A halozati kabelen végzett csatlakoztatasokat SB1 ,Start” gomb 1
és cseréket az EN 60204-1 szabvany 5.3 pontja SB2 ,Stop” gomb
szerint csak szakember végezheti. -
2. Amegszakité min. 10 A kell, hogy legyen. Main / Aux | Motor 230V 704 kW 1
3. A gép pontos elektromos adatait a gép cimkején Capacitor | Kondenzator 360 V /16 um 1
és a kezelési Utmutatéhoz csatolt elektromos - i
séman talalja. PE Foldelés

4. FIGYELEM: A gépet minden szervizi munka,
beallitas, javitas el6tt le kell csatlakoztatni az
elektromos halézatrdl (ki kell huzni az aljzatbol).
A 230V, elektromos séma tartalmazza az 6sszes
szlkséges adatot a gépének az el. halézatra
valé csatlakoztatashoz. Ha le kell cserélni az

el. csatlakozdt, vagy egyéb beavatkozast kell
elvégezni, csak szakember végezheti el.

FUSE T xp U1

=5 | —--—N —

=
|

uawdinba Jo ywiry

@ Vazlat 1

6. Munka a géppel

A JSG-233A-M csiszologép egy univerzalis
megmunkalo kdzpont, amely kilénféle tipusu
csiszolashoz hasznalhato, amely munkak
elvégzése egyébként tobb gépet igényelne.
Megfeleld Gizemeltetés és karbantartas mellett
a biztonsagos lizemeltetés és a magas munka
pontossag tobb éven keresztul garantalva van.
A gépet csak az Uzemeltetési utasitas alapos
attanulmanyozasa, valamint a mivelethez
tartozod dsszes kezelési 1épés megértése és
elsajatitasa utén szabad tizembe helyezni.

E célbol a gép bekapcsolasa el6tt az 6sszes
funkciojat meg kell ismerni.

7. Osszeszerelés és beallitas

7.1 A csiszolotarcsa védé burkolatanak
felszerelése

A csiszolétarcsa burkolatat (2. abra, A) Ultesse a
meghajtotengely kerékagyara (3. abra, B). A 2.
abranak megfeleléen rogzitse csavarral.

A védd burkolat alsé részét rogzitse csavarral
87.poz.).

FIGYELMEZTETES

A szbvegben szerepld elemekre vonatkozo
informaciok a 21. és 22. oldalon talalhato
alkatrészek megnevezésére vonatkoznak.
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4. abra

A csiszolotarcsa felszerelése

Ugy tolja a csiszolotarcsat (65. poz.) A tengelyre
(4. Poz.), hogy A tarcsa felllete egy szinten
legyen a tengely végével. A tengely vége nem
allhat kijjebb a tarcsa fellleténél. Rogzitse a
tarcsat a (68. poz.) csavarral.

A tépézaras csiszoldkorongot (66. poz.)
megfeleléen rogzitse a tarcsara.

7.2. A csiszoloétarcsa als6 védé burkolatanak
felszerelése

Az als6 burkolatot (88. poz.) 2 csavarral
rogzitse (89. poz.).

5. abra

7.3 A csiszoloszalag védéburkolatanak
felszerelése

A csiszolészalag burkolatat (56. poz.) a 6.
abran lathaté modon 2 csavarral (54+ 58. poz.)
régzitse.

6. abra

7.4 A munkaasztal 6sszeszerelése

Tolja a rogzitd rudat (69. poz.) tok el6készitett
furataba, a 7. abra szerint, és régzitse csavarral
(35. poz.). A munkaasztalt (67. poz.) tolja ra

a rogzitd rudra, allitsa be az 1 mm tavolsagot

a csiszolokorongig és rogzitse a (74. poz.)
csavarral. Ugyeljen arra. Hogy a csiszolokorong
ne érintkezzen az asztallal.

7. abra

7.5 Az elszivoberendezés csatlakoztatasa

A JSG-233A-M csiszologeép

Por adapterrel van ellatva a por elszivasara. Az
elszivéberendezés vagy a porszivo tomléjét a
8. abran lathaté modon rogzitse a gépre.

8. abra

FIGYELMEZTETES

Az optimalis elszivashoz ipari porszivot
ajanlunk, amely automatikusan be- és
kikapcsol. A csiszol6gép dugaszat
csatlakoztassa a porszivo aljzataba, és igy
a porszivo a csiszolégéppel fog ki- illetve
bekapcsolni.

7.6 Vizszintes csiszolas

Egyenes csiszolas

A munkadarabot helyezze a szalag Utk6zéjéhez
és terhelje egyenletesen.

9-1. abra

Gorbiiletek csiszolasa
A gorbe felliletek csiszolasahoz a szalag keretét
allitsa be a szlikséges délés szdgbe.

9-2. abra

Szog alatti csiszolas:

Az asztal rogzité fellletét allitsa be a szlikséges
szOgben, a munkadarabot nyomja az asztalhoz
és tolja a csiszolotarcsahoz.

9-3. dbra

7. 7 Fliggoleges csiszolas

A sikeres fiiggoleges helyzetben valo
csiszolashoz a kovetkezo6 el6készitéseket
kell elvégezni:

1. Lazitsa meg a (63. poz.) anyat, és a csiszol6
keretet allitsa fliggéleges helyzetbe, ahogyan
ez a 10. abran is latszik. A 10. abra szerint
szerelje fel a munkaasztalt. A munkaasztal és
a csiszolokeret k6zott 90° allitson be. A keretet
Ujbdl régzitse az anyaval (63. poz.).

www.igmtools.hu
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10. abra

2. Lazitsa meg a 2 csavart (92. poz.) és a
takarélemezt (91. poz.) ugy helyezze el, hogy
teljesen leérjen, ahogyan az a 10-1. abran is
lathatd. A (92. poz.) csavarokat Ujbdl huzza
meg.

tdmasztd
allvany

Obr. 10-1. dbra

3. A munkaasztalt olyan helyzetbe allitsa be,
hogy a csiszolészalaggal 90° szdget zarjon.

10-2. abra

4. Karbantartas és ellenérzés

Az alabbiakban felsoroljuk a legfontosabb
karbantartasi beavatkozasokat, amelyeket
fel lehet osztani napi, heti, havi és féléves

tevékenységekre. A tervezett munka be nem
tartasa id6 el6tti kopast és alacsonyabb
teljesitményt eredményez.

Napi karbantartas

- A gép rendszeres tisztitasa a lerakodott
csiszolopor eltavolitasaval.

- A csiszoloszalag és korong kopasanak
ellenérzése.

- A védd burkolatok funkcionalitasanak
ellenérzése.

Heti karbantartas

- A gép gondos rendszeres tisztitasa a
lerakddott csiszolopor eltavolitasaval.

- A csiszoloszalag kopasanak ellenérzése.

- Az ékszij megfeleld feszitésének ellenbrzése.
- A véddburkolatok funkcionalitasanak és
esetleges meghibasodasuk ellendrzése.

Havi karbantartas

- Az dsszes csavar meghuzasa.

- Az ékszij kopasanak ellenérzése, esetleges
cseréje.

- A véddburkolatok és a berendezés
integritasanak ellenérzése.

SORON KiVULI KARBANTARTAS

A soron kivuli karbantartast szakképzett
dolgozé hajthatja végbe. Minden esetben
javasoljuk, hogy forduljon a gép eladdjahoz.
A soron kivili karbantartas kézben a
védbburkolatok és a biztonsagi felszerelések
cseréje torténik.

UZEMEN KivULI HELYEZES

Ha hosszabb ideig nem lesz hasznalva a
csiszologép, javasoljuk a kdvetkez6 Iépések
elvégzéset:

- Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
halozatrol.

- Gondosan tisztitsa meg a gépet és végezze el
a gép konzervalasat.

- Szukségesség esetében takarja le a gépet.

MEGSEMMISITES

Altalanos el6irasok

A gép végleges leszerelésekor és
leselejtezésekor figyelembe kell venni

a megsemmisitett anyagok tipusat és
Osszetételét. Konkrétan ez azt jelenti:

- A vastartalmu anyagokat és az 6ntott vasakat,
amelyek csak fémbdl allnak, amelyek esetében
ez masodlagos nyersanyag, a benne lévd
komponensek feldolgozasatdl fliggéen az
olvasztasra engedélyezett vasmUivekbe kell
leadni.

- Az elektromos alkatrészeket, beleértve a
haldzati kabelt és az elektronikus anyagokat,
amelyeket a teleptlési hulladékkal azonosnak
tekintuink, kézvetlenul at lehet adni a
hulladékgazdalkodasnak.

- Hasznalt asvanyi, szintetikus és kevert olajok,
vizben oldédo olajok és zsirok esetében,
amelyek kulonleges hulladékok, a tarolashoz,
szallitashoz és az azt kdvetd artalmatlanitashoz
kapcsolatba kell [épni a hasznalt olajok
konzorciumaval.

Megjegyzés:

Mivel a hulladékkezelésre vonatkozé el6irasok
és torvények folyamatosan valtoznak, és ezért
azok valtozasokkal és Uj rendelkezésekkel
vannak kitéve, a felhasznald koteles
megismerni a szerszamgeép szétszerelésére
vonatkozo elGirasokat, amelyek eltérhetnek a
fenti szabvanyoktol.

Az iranymutatasokat mindenesetre altalanosnak
és tisztan tajékoztatd jelleglinek kell tekinteni.

8.1 Az ékszij cseréje

11. abra

1. Tavolitsa el a csiszolétarcsa védéburkolatat.

12. abra

2. Tavolitsa el a csiszol6tarcsat.

13. abra

3. Tavolitsa el az ékszij védbburkolatat.

14. abra

www.igmtools.hu
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4. Tavolitsa el az ékszij véd6burkolatat.

6. Szerelje fel az Uj ékszijat és a 16. oldalon
leirt médon feszitse meg.

8.2 Az ékszij megfeszitése

1. Az ékszijat a 15. oldalon leirtak szerint
szerelje fel.

2. A csiszolokeretet (3) allitsa fuggdleges
helyzetbe.

3. Lazitsa meg a (33) anyat és a (32) csavar
segitségével allitsa be az ékszij feszességét.
Az éramutat6 jarasaval egy irdanybam (+) az
ékszij megfeszil, az éramutato jarasaval
ellenkezd iranyban (-) az ékszij meglazul.

4. Az ékszij megfelel6 beallitasa utan huzza
meg a (33) anyat.

5. A helyes beallitas utan vissza kell szerelni a

védo burkolatokat!

15. dbra

5. Tavolitsa el az ékszijat.

17. abra
16. abra
9. Segitség a hibaelharitashoz
TABLAZAT
Hiba Lehetséges ok Elharitas

Nem mikoédik a motor

1. Meghibasodott a halozati megs-
zakito

2. Meghibasodott a kapcsold

3. Meghibasodott a kondenzator
4. Motorhiba

1. Ki kell cserélni a megszakitot
2.-4. A gép sajat kezl javitasanak
minden kisérlete kockazatokkal jar.
Hagyja a gép javitasat hitelesitett
javité mihelyek dolgozéira.

A gép nem éri el a kivant fordulats-
zédmot

1. Tul van terhelve
2. Meglazult az ékszij

1. Csokkentse a csiszoloszalagra
kifejtett nyomast.

2. Allitsa be az ékszij (42. poz.) meg-
felel6 feszességét.

A csiszoldszalag nem fut a gorg6kon

1. Hibas a csiszolészalag.
2. Elallt a csiszolészalag szabalyo-
zasa.

1. Cserélje ki a hibas csiszol6szala-
got.
2. lgazitsa helyre a csiszoldszalagot

A munkadarab (fa) fekete (flstol).

1. A csiszoldszalag vagy a csiszol6-
korong

faval és gyantaval szennyez8dott be
2. Tul nagy a nyomas a munkada-
rabra

1. Cserélje ki a csiszoloszalagot vagy
a csiszolokorongot.

2. Csokkentse a csiszoloszalagra
kifejtett nyomast.
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Kombinowana szlifierka

JSG-233A-M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagne compa bility

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN ISO 12100 :2010, EN 60204-1 :2006+A1 :2009+AC : 2010, EN 61000-6-2:2005,
EN61000-6-4:2007+A1:2011

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:

TOOL FRANCE SARL. Head Product Mgmt.

2020-03-25 Christophe SAINT SULPICE, General Manager

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (tumaczenie z oryginalnej instrukcii)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JSG-233A-M Kombinowanej szlifierki, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przediuzenia zywotnosci z maszyny nalezy korzysta¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegac wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie
Potgczenie elektryczne

6. Praca z maszyna

7. Ustawienia

Montaz tarczy szlifierskiej i montaz ostony
ochronne;j

Montaz ostony tasmy szlifierskiej

Montaz stotu roboczego

Przytgcze ssgce

Szlifowanie w pozycji poziomej
Szlifowanie w pozycji pionowej
Szlifowanie krzywoliniowe

Szlifowanie pod katem

8. Konserwacja i przeglady
Konserwacja codzienna, tygodniowa,
miesieczna oraz specjalna konserwacja
Wymiana i napinanie paska klinowego
Likwidacja

9. Pomoc w razie awarii

10. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny

Firma IGM zawsze stara sie¢ dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady
gwarancyjne dostepne sg na stronie www.igm.
cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie wskazéwek zawartych
w instrukcji moze spowodowaé powazne
obrazenia.

Podobnie jak w przypadku wszystkich maszyn
réwniez tutaj istnieje mozliwos¢ wystgpienia
pewnego ryzyka zwigzanego z obstugg i
manipulacjg z maszyng. Wiasciwe obchodzenie
sie z maszyng oraz rozwazna praca znacznie
zmniejszajg ryzyko wystgpienia mozliwych
obrazen. W przypadku nieprzestrzegania
zalecanych $rodkow bezpieczenstwa istnieje
wysokie ryzyko powstania obrazen.

Maszyna zostata zaprojektowana tylko do
okreslonych rodzajow uzytkowania. Zabronione
jest uzywanie maszyny do celdéw, do ktorych nie
zostata zaprojektowana.

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace
dziatania urzadzenia, skontaktuj sie ze swoim
sprzedawcg, ktory moze Ci odpowiedzie¢ na
wszystkie pytania.

3.2 Ogélne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

1. Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

2. Codziennie, przed rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢ poprawne dziatanie
wszystkich funkcji maszyny oraz oston
ochronnych.

3. Maszyny napedzane elektrycznie muszg

by¢ podigczane za pomocg wtyczki sieciowej
ze stykiem ochronnym do gniazdka ze stykiem
ochronnym (uziemieniem). Nigdy nie uzywaj
maszyny bez potgczenia ze stykiem ochronnym
(uziemieniem).

4. Przed rozpoczeciem pracy usun z maszyny
wszystkie przedmioty i klucze. Opracuj wzér
zachowania na podstawie, ktorego przed
wigczeniem maszyny mozesz sprawdzic, jesli
wszystkie przedmioty zostaty usuniete.

5. Utrzymuj porzadek na stanowisku pracy.
Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢
przyczyng wypadkow.

6. Nie obstuguj maszyny w niebezpiecznym
Srodowisku. Nie obstuguj maszyny, ktéra
wyposazona jest w silnik elektryczny w
wilgotnych lub mokrych miejscach ani

nie wystawiaj jej na dziatanie deszczu.
Powierzchnia robocza i miejsce pracy muszg
by¢ zawsze dobrze oswietlone.

7. Zakaz przyblizania sie do maszyny dzieci
oraz nieupowaznionych osob. Zawsze
utrzymuj w bezpiecznej odlegtosci dzieci i
nieupowaznione osoby od obszaru roboczego.

8. Zabezpiecz warsztat lub miejsce pracy przed
nieupowaznionym wejsciem osob trzecich.
Umies¢ zabezpieczenia w postaci ktodek,
blokad, zamykanych wytgcznikow gtéwnych itp.

9. Nie przecigzaj maszyny. Wydajnos¢
robocza maszyny bedzie lepsza, a praca
bezpieczniejsza, jesli maszyna bedzie
pracowata w zakresie mocy, dla ktérego jest
przeznaczona.

10. Nie uzywaj dodatkowego wyposazenia
maszyny do prac, do ktérych nie jest
przeznaczone.

11. No$ odpowiednig odziez roboczg; Unikaj
noszenia luznej odziezy, rekawiczek, szalikow,
pierscionkow, tancuszkéw, bransoletek lub innej
bizuterii. Moga zostac¢ chwycone przez ruchome
czesci maszyny. Nos buty z antyposlizgowymi
podeszwami. No$ nakrycie gtowy, ktore
catkowicie zakryje twoje wiosy.

12. Zawsze nos$ okulary ochronne. Przestrzegaj
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. Podczas
pracy w zapylonym srodowisku no$ maske
przeciwpytowa.

13. Zwrd¢ uwage na stabilng postawe. Utrzymu;j
pozycje ndg i rownowage tak, aby zawsze mie¢
wystarczajgcg stabilnos¢ catego ciata.

14. Utrzymuj maszyne w nienagannym stanie.
Aby uzyskac optymalng wydajnosc, tasma i
tarcze szlifierskie powinny by¢ ostre i czyste.
Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
czyszczenia, smarowania i wymiany pasow i
tozysk oraz wszystkich ruchomych czesci.

15. Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych lub przed wymiang tasm
lub tarcz szlifierskich zawsze nalezy maszyne
odtgczy¢ od zrodta zasilania.

16. Uzywaj tylko i wytgcznie zalecanych
akcesoriéw. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w instrukcji obstugi. Korzystanie z
nieodpowiednich akcesoriéw niesie za sobg
wysokie ryzyko obrazen.

17. Zapobiegnij niezamierzonemu
uruchomieniu. Przed podigczeniem do zrodta
zasilania zawsze upewnij sie, ze przetgcznik
jest ustawiony w pozycji ,0” (Wyt.).

18. Nigdy nie wchodz na maszyne. Istnieje
ryzyko powaznych obrazen, jesli maszyna
przewroci sie lub jesli dostaniesz sie do
kontaktu z materiatem $ciernym.

19. Sprawdz uszkodzone czesci maszyny.
Uszkodzone akcesoria ochronne lub inne
uszkodzone czesci nalezy przed dalszym
uruchomieniem naprawic¢ lub wymienic.

20. Nigdy nie oddalaj sie od maszyny, gdy
maszyna jeszcze pracuje. Zawsze odigcz
maszyne od zrodta zasilania. Nie opuszczaj
miejsca pracy, dopoki maszynanie zatrzyma sie
catkowicie.

www.igmtools.pl
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21. Nigdy nie obstuguj maszyne jesli jestes$ pod
wptywem alkoholu, lekéw lub narkotykow.

22. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
przy instalacji elektrycznej, silniku itp. upewnij
sie, ze maszyna jest odtgczona od zrodta
zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Transport maszyny

1. Maszyna wazy 24 kg.

2. Aby przetransportowa¢ maszyne uzyj
odpowiednich akcesoridéw transportowych.

Miejsce pracy

1. W miejscu pracy nalezy zapewni¢
odpowiednie oswietlenie i wentylacje.

2. Intensywnos$¢ oswietlenia dla bezpiecznej
pracy musi wynosi¢ 300 Ix.

3. Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
pomieszczeniach zamknietych.

@ Zawsze no$ okulary ochronne!

4. Specyfikacja maszyny

4.1 Dane techniczne

Pobdér mocy silnika 230V
Napiecie silnika 0,4 KW
Liczba obrotéw 1850 obr. m / min
Tarcza szlifierska 200 mm
Tasma szlifierska 100 x 914 mm
Stot roboczy 225 x 115 mm
Przytacze odsysania pytu 38 mm

Wymiary (maks.) Wys. X Dt. X Szer.

500 x 450 x 350 mm
Waga z opakowaniem 26 kg
1. Maszyna, model JSG-233A-M dostarczana
jest wraz z kablem sieciowym z wtyczka, 230
V, 50 Hz.
Podtgczenia i zmiany przytacza sieciowego
muszg by¢ wykonane przez specjaliste zgodnie
z normg EN 60204-1, pozycja 5.3.
2. Bezpiecznik musi by¢ min. 10 A.
3. Doktadne dane elektryczne znajduja sie
na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz
na schemacie elektrycznym dotgczonym do
niniejszej instrukgji.
4. OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek prac serwisowych,

wymiany lub naprawy, maszyne nalezy
odigczy¢ od zrodta zasilania (wyciggng¢
wtyczke).

4.2 Poziom hatasu

w zwigzku z pkt 1.7.4 dyrektywy maszynowej
89/392.

Przy normalnym, réwnym obcigzeniu poziom
hatasu (IEC 651 - IEC 804) wynosi 89,9 dB (A).
Poziom hatasu moze wzrosng¢ w przypadku
szlifowania z r6znego rodzaju materiatami,
dlatego osoba obstugujaca szlifierke musi

by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria
chronigce przed hatasem.

4.3 Opis maszyny

1. Konstrukcja maszyny umozliwia szlifowanie
za pomoca tasmy szlifierskiej oraz tarczy
szlifierskiej.

2. Maszyna zostata precyzyjnie opracowana, a
dzieki prostej obstudze nie sg wymagane zadne
ograniczenia.

3. Korpus maszyny wykonany jest z
kompaktowego szarego zeliwa, co gwarantuje
zachowanie precyzji podczas szlifowania.

5. Transport i uruchomienie

Stot szlifierski

Przyktadnica
katowa

Tarcza szlifierska

Kréciec odcia-
gowy 38 mm

Ostona tarczy Ramie

Uchwyt
napinajacy

Wytacznik 9
Gumowe nézki /

Uchwyt do na-
pinania tasmy

Gtéwna rama

~—__ Otwor mon-

tazowy 10mm

Tasma szlifierska

Rys. 1

5.1 Polaczenie elektryczne

1. Maszyna, model JSG-233A-M dostarczana jest
wraz z kablem sieciowym z wtyczka, 230 V, 50 Hz.
Podtaczenia i zmiany przytacza sieciowego muszg
by¢ wykonane przez specjaliste zgodnie z normg
EN 60204-1, pozycja 5.3.

2. Bezpiecznik musi by¢ min. 10 A.

3. Doktadne dane elektryczne znajdujg sie na
tabliczce znamionowej urzgdzenia oraz na
schemacie elektrycznym dotgczonym do niniejszej
instrukciji.

4. OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
wykonywania jakichkolwiek prac serwisowych,
wymiany lub naprawy, maszyne nalezy odtgczy¢ od
zrodia zasilania (wyciggna¢ wtyczke).

Schemat elektryczny 230 V zawiera dane
niezbedne do prawidtowego podtgczenia
urzgdzenia do sieci. Jesli konieczna jest zmiana
przytacza sieciowego (wtyczki) lub konieczne

sg inne zmiany, musi je wykona¢ odpowiednio
przeszkolony specjalista.
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4 MAIN

AUX

@ Schéma 1

Skrét Funkcja

Dane techniczne Szt

Producent Uwagi

XP Wtyczka sieciowa

230V,10-1A

1 SEV/CE

Kabel sieciowy

HO5VV-F4G 1.0 mm2 | 1

SB1 Przycisk ,Start*

SB2 Przycisk ,Stop*“

Main / Aux | Silnik

230V /0.4 kW

Capacitor Kondensator

360 V/16 um

PE Uziemienie

6. Praca z maszyna
Szlifierka JSG-233A-M to uniwersalne centrum
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obrébcze umozliwiajgce wykonywanie réznych
rodzajéw prac szlifierskich, ktére w innym
przypadku wymagatyby zastosowania wigkszej
ilosci maszyn.

Przy prawidtowej manipulacji i konserwadiji
zapewniona jest bezpieczna obstuga i wysoka
doktadnos¢ pracy przez okres bardzo wielu lat.
Maszyne mozna uruchomi¢ dopiero po
doktadnym przestudiowaniu instrukcji obstugi
oraz po zrozumieniu i opanowaniu wszystkich
czynnosci zwigzanych z obstugg. W tym celu
nalezy sie doktadnie zapoznac¢ z wszystkimi
funkcjami maszyny, a to jeszcze przed jej
pierwszym uruchomieniem.

7. Montaz i ustawienia

7.1 Montaz ostony ochronnej tarczy
szlifierskiej

Umies$¢ ostone tarczy szlifierskiej (A, rys. 2) na
piascie watu napedowego (B, rys. 3). Zamocu;j
ostone ochronng za pomoca $ruby tak, jak
pokazano na rysunku 2.

Za pomocg sruby przymocuj spod ostony
ochronne;j.

OSTRZEZENIE

Informacje o pozycjach w tekscie odnoszg sie
do oznaczenia czgsci zamiennych na stronach
21i22.

Rys. 2

Rys. 4

Montaz tarczy szlifierskiej

Nasun tarcze szlifierska (poz. 65) na wat (poz.
4), tak aby powierzchnia tarczy znajdowata sie
w jednej ptaszczyznie z koncem watu. Koniec

watu nie moze w zdnym przypadku kolidowaé
z powierzchnig tarczy szlifierskiej. Za pomocg
Sruby zabezpiecz tarcze (poz. 68).

Mocno dociénij papier $cierny (poz. 66) do
tarczy szlifierskiej.

7.2. Montaz dolnej ostony tarczy szlifierskiej
Przymocuj dolng ostone (poz. 88) tarczy
szlifierskiej za pomocg 2 $rub (poz. 89).

Rys.5

7.3 Montaz ostony tasmy szlifierskiej
Za pomocg $ruby (poz. 54 + 58) zamocu;j
ostone (poz. 56) tasmy szlifierskiej tak, jak
pokazano na rysunku 6.

Rys. 6

7.4 Montaz stotu roboczego

Wsun pret mocujacy (poz. 69) do
przygotowanego otworu w uchwycie tak, jak
pokazano na rysunku 7 i przymocuj go $rubg
(poz. 35). Nasun stot roboczy (poz. 67) na pret
mocujgcy, ustaw odlegtos¢ 1 mm od papieru
Sciernego i zabezpieczy $rubg (poz. 74).
Upewnij sie, ze papier $cierny nie dotyka stotu
roboczego.

Rys. 7

7.5 Przytacze ssace

Model JSG-233A-M wyposazony jest w adapter
do odsysania pytu. Podtgcz waz urzadzenia
odciggowego lub odkurzacza do maszyny tak,
jak pokazano na rysunku 8.

Rys. 8

OSTRZEZENIE

W celu osiggniecia optymalnej wydajnosci
odciggania zalecamy zastosowa¢ odkurzacz
przemystowy, ktéry jest wyposazony w
automatyczne witgczanie i wytgczanie. Wtyczke
sieciowg szlifierki mozna wtozy¢ bezposrednio
do odkurzacza, dzieki czemu odkurzacz bedzie
wigczat sie i wylgczat wraz ze szlifierka.

Rys. 9

7.6 Praca w poziomej pozycji
Szlifowanie ptaszczyzn

Obrabiany przedmiot umie$¢ w poblizu
ogranicznika tasmy i nacisnij na niego
réwnomiernie.

Rys. 9-1

Szlifowanie krzywoliniowe
Aby wyszlifowa¢ powierzchnie krzywoliniowe,
wyreguluj nachylenie ramienia tasmy.
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Rys. 9-2

Szlifowanie pod katem

Ustaw stot pod wymaganym skosem, docisnij
obrabiany przedmiot do stotu i jednoczesnie
posuwaj go w kierunku tarczy szlifierskiej.

Rys. 9-3

7.7 Praca w pozycji pionowej

Aby pomysinie przeprowadzi¢ szlifowanie
w pionowej pozycji, nalezy wykona¢
nastepujace kroki:

1. Poluzuj nakretke (poz. 63) i ustaw ramie
szlifujgce w pozycji pionowe;j tak, jak pokazano
na rysunku 10. Zamontuj stot roboczy w taki
sposoéb, jak pokazano na rysunku 10. Pomigdzy
stotem roboczym a ramieniem szlifujgcym
ustaw kat 90 °. Ponownie zamocuj ramie,
dokrecajgc nakretke (poz. 63).

Rys. 10

2. Poluzuj 2 $ruby (poz. 92) i ustaw ptyte (poz.
91) tak, aby przylegata az do dotu tak, jak
pokazano na rysunku 10-1. Ponownie dokre¢
Sruby (poz. 92).

Stot podpo-
rowy

Rys. 10-1

3. Ustaw stot roboczy tak, aby wraz z tasmg
szlifierskg tworzyt kat 90 °.

8. Konserwacja i przeglady

Ponizej znajduje sie lista najwazniejszych prac
konserwacyjnych, ktére mozna podzieli¢ na
czynnosci codzienne, tygodniowe, miesieczne i
poétroczne. Nieprzestrzeganie planowanych prac
spowoduje przedwczesne zuzycie i znaczne
obnizenie wydajnosci maszyny.

l\

Rys. 10-2

Codzienna konserwacja

- Regularne czyszczenie maszyny z usuwaniem
osiadtego pytu szlifierskiego.

- Sprawdzanie tasmy szlifierskiej i tarczy
szlifierskiej pod katem ich zuzycia.

- Sprawdzanie poprawnego dziatania oston
ochronnych.

Cotygodniowa konserwacja

- Staranne regularne czyszczenie maszyny z
usuwaniem osiadtego pytu szlifierskiego.

- Sprawdzanie tasmy szlifierskg pod kgtem
zuzycia.

- Sprawdzanie, jesli pasek klinowy jest
prawidtowo napiety.

- Sprawdzanie prawidtowej funkcjonalnosci
oston ochronnych.

Miesigczna konserwacja

- Dokrecanie wszystkich srub.

- Sprawdanie paska klinowego pod katem
przetarcia lub ewentualna jego wymiana.

- Sprawdzanie integralnosci oston ochronnych i
wyposazenia.

SPRCJALNA KONSERWACJA

Specjalna konserwacja musi by¢ wykonywana
przez wykwalifikowany personel. W kazdym
przypadku zalecane jest wczesniejsze
skontaktowanie si¢ ze sprzedawcg maszyny.
Naprawa oston ochronnych i urzgdzen
zabezpieczajacych jest rowniez uwazane za
specjalng konserwacje.

JESLI MASZYNA NIE BEDZIE PRZEZ
DLUZSZY CZAS UZYWANA

Jesli szlifierka nie bedzie uzywana przez
diuzszy czas, zalecamy wykonanie
nastepujacych czynnosci:

- Odigcz wtyczke sieciowa.

- Doktadnie wyczy$¢ maszyne i nasmaruj
smarem konserwujgcym.

- W razie potrzeby przykryj maszyne plandeka.

LIKWIDACJA

Przepisy ogolne

Podczas ostatecznego demontazu i
ztomowania maszyny nalezy zwréci¢ uwage na
rodzaj i sktad usuwanych materiatéw. Oznacza
to:

- Materialy i zeliwa zawierajgce zelazo, ktore
sktadajg sie wytgcznie z metalu, ktéry jest
surowcem wtérnym, musza, z zastrzezeniem
przetworzenia zawartych w nich skfadnikow,
zostac przekazane hucie posiadajgce;j
zezwolenie na stopienie.

- Elementy elektryczne, w tym kabel sieciowy i
materiaty elektroniczne, ktére sg klasyfikowane
jako przyswajalne z odpadami komunalnymi,
muszg by¢ przekazane bezposrednio do
instytucji zajmujacej sie usuwaniem tego typu
odpadow.

- W przypadku zuzytych mineralnych,
syntetycznych i mieszanych olejéw, olejow

i ttuszczéw rozpuszczalnych w wodzie,

ktore sg odpadami specjalnymi, w celu ich
przechowywania, transportu i pézniejszej
utylizacji nalezy skontaktowac sie z Konsorcjum
Olejéw Przepracowanych.

Uwaga:

Z uwagi na fakt, ze przepisy i regulacje
dotyczace utylizacji podlegajg ciggtym zmianom
dlatego uzytkownik jest zobowigzany do
zapoznania sie z odpowiednimi przepisami
dotyczacymi demontazu obrabiarek, ktére moga
rézni¢ sie od wyzej wymienionych norm.
Dlatego wymienione wytyczne nalezy rozumie¢
jako orientacyjne informacje ogdlne.

8.3. Wymiana paska klinowego

Rys. 11

1. Zdejmij ostone ochronng tarczy szlifierskiej.
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Rys. 12

Rys. 14

Rys. 13

3. Zdejmij ostone paska klinowego.

Rys. 15

. Usun pasek klinowy

Rys. 16

5. Zamontuj nowy pasek klinowy i zamocuj go
zgodnie z opisem na stronie 16.

8.4 Napiecie paska klinowego

1. Pasek klinowy nalezy zamontowac¢ zgodnie z
opisem znajdujgcym sie na stronie 15.

2. Ustaw ramie szlifierskie (3) w pozyc;ji
pionowe;j.

3. Poluzuj nakretke (33) i wyreguluj napigecie
paska klinowego za pomoca $ruby (32). Obrét
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (+) powoduje naprezenie paska
klinowego, obroét w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara (-) powoduje
poluzowanie paska klinowego.

4. Po prawidtowym ustawieniu paska dokre¢
nakretke (33).

5. Po prawidtowej regulacji nalezy ponownie
zatozy¢ wszystkie ostony ochronne!
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9. Pomoc w przypadku awarii
TABELA

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Naprawa

Silnik nie pracuje.

1. Uszkodzony bezpiecznik sieciowy
2. Wadliwy przetgcznik

3. Wadliwy kondensator

4. Wadliwy silnik

1. Wymiana bezpiecznika

2-4 Kazda préba samodzielnej napra-
wy urzgdzenia wigze sig¢ z ryzykiem.
Zle¢ naprawe maszyny autoryzowa-
nemu serwisowi.

Maszyna nie osigga wymagane;j
predkosci

1. Przecigzenie
2. Luzny pasek klinowy

1. Zmniejsz nacisk obrabianego
przedmiotu na tasme szlifierska.
2. Prawidtowo naprez pasek (poz.
42).

Tasma szlifierska nie posuwa sie po
rolkach

1. Uszkodzona tasma szlifierska.
2. Regulacja tasmy jest nieprawi-
dtowo ustawiona.

1. Wymien uszkodzong tasme szli-
fierska.
2. Wyréwnaj tasme szlifierskg

Obrabiany przedmiot (drewno) jest
czarny (pali sie).

1. Tadma szlifierska lub tarcza szli-
fierska sg

zatkane drewnem i zywicg.

2. Zbyt duza sita nacisku podczas
szlifowania.

1. Wymien tasme szlifierskg lub
tarcze szlifierska.

2. Zmniejsz site nacisku obrabianego
przedmiotu na tasme szlifierska.
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Seznam nahradnich dili / Zoznam nahradnych dielov / Potalkatrészek listaja / Lista czesci zamiennych

1. | PM 233001 Maschinenbasis / Base de la machine 50. | PM 233050 | Schalterkasten / Boite inter.
2. | PM 233002 | Flansch/Flasque 51. | PM 233051 Kabeltiille / Porte cable
3. | PM 233003 | Schleifarm /Bras 52. | PM 233052 | Schraube /Vis M4x20
4. | PM 233004 | Welle/Axe 53. | PM 233053 | Scheibe /Rondelle
5. | PM 233005 | Antriebsrolle /Rouleau 54. | PM 233054 | Mutter / Ecrou M4
6. | PM 233006 | Scheiben/Rondelle 55. | PM 233055 | Abdeckung / Couvercle
7. | 855204 Kugellager / Roulement 6202 ZZ 56. | PM 233056 | Abdeckung/Couvercle
8. |855210 Kugellager / Roulement 6201 ZZ 57. | PM 233057 | Schraube /Vis 3/8"x13
9. | PM 233009 | Lagerschild/Couvercle roulement 58. | PM 233058 | Federring / Rondelle 3/8"
10. | PM 233010 | Lagerschild / Couvercle roulement 59. | PM 233059 | Schraube /Vis M6x8
11. | PM 233011 Schraube / Vis M8x35 60. | PM 233060 | Klemme/ Serre
12. | PM 233012 | Schraube 3/16"x10/Vis 3/16"x10 61. | PM 233061 Schraube / Vis M8x25
13. | PM 233013 | Schleifauflage / Plaque 62. | PM 233062 | Scheibe /Rondelle Mx18
14. | PM 233014 | Schraube /Vis M5x8 63. | PM 233063 | Mutter/Ecrou M8
15. | 100119 Schleifband/ Bande K/G100 64. | PM 233064 | Riemenscheibe / Poulie
100120 Schleifband / Bande K/G 80 65. | PM 233065 | Schleifteller / Disque
100121 Schleifband / Bande K/G 60 66. | 2032 Schleifpapier / Disque Velcro K/G60
16. | PM 233016 | Leerlaufrolle / Poulie folle 2033 Schleifpapier / Disque Velcro K/G80
17. | PM 233017 | Welle / Axe 2034 Schleifpapier / Disque Velcro K/G120
18. | 855210 Kugellager / Roulement 6201 ZZ 2035 Schleifpapier / Disque Velcro K/G180
19. | PM 233019 | Sicherungssring / Circlip S-12 2036 Selbstklebende Klettscheibe / Disque
20. | PM 233020 | Schraube/Vis 1/4“x13mm Velcro
21. | PM233021 | Halter / Flasque 67. | PM 233067 | Tisch/Table
22. | PM 233022 | Stange / Fourreau 68. | PM 233068 | Schraube /Vis M6x16
53, | PM 233023 Feder / Ressort 69. | PM 233069 | Haltestange / Arbre
24. |PM 233024 | Scheibe /Rondelle 70. | PM 233070 | Halter/ Porteur
25. | PM 233025 Feder / Ressort 71. | PM 233071 Stift / Goupille 5x10
26. | PM 233026 | Einstellschraube /Vis de réglage 72. | PM233072 | Gehrungssegment/Segment donglet
27. | PM 233027 | schraube /Vis 1/4“x18 73. | PM 233073 | Schraube /Vis M8x12
28. | PM 233028 | Hebel / Levier 74. | PM 233074 | Schraube /Vis M8x20
20. | PM 233029 | Griff/ Poignée 75. | PM 233075 | Flugelschraube / Vis papillon 5/16"
30. | PM 233030 | Schraube /Vis M10x50 76. | PM233076 | Pfeil / Fléche
31. | PM 233031 Mutter / Ecrou M10 77. | PM 233077 Schraube / Vis M4x8
32. | PM 233032 | Schraube M 6x40/ Vis M6x40 78. | PM 233078 | Schraube /Vis M5x8
33. | PM 233033 | Mutter/EcrouM 6 79. | PM233079 | Klemme /Bride
34, [ PM 233034 | Schraube /Vis M8x40 80. |-
35. | PM 233035 | Schraube /Vis M8x20 85. | pM 233080 | Gehrungsanschlag komplett/Guide
d'onglet complet
36. | PM 233036 | Lagerschild / Couvercle - - -
86. | PM 233086 Riemenschutz / Protection cour roie
37. | PM 233037 | Motor/Moteur -
87. | PM 233087 | Schraube /Vis M6x45
38. | PM 233038 | Welle / Axe - - -
88. | PM 233088 | Scheibenschutz / Protection disque
39. | PM 233039 | Halter/ Porteur -
89. | PM 233089 | Schraube /Vis M4x8
40. | PM 233040 | Motorriemenscheibe / Poulie -
90. Gabelschliissel 10 - 30mm
41. | PM 233041 Schraube / Vis 5/16x8
91. | PM 233091 Halter / Porteur
42. | PM 233042 Keilriemen / Courroie M19
92. | PM 233092 Schraube / Vis M5x6
43. | PM 233043 | Abdeckungl./ Couvercle d. -
95. | PM 233095 Fuss / Pied
44. | PM 233044 | Abdeckungr./ Couvercle g. -
96. | PM 949215 Schraube / Vis M4x8
45. | PM 233045 | Abdeckung h./ Couvercle a.
97. | PM 374072 | Mutter /Ecrou 5/16"
46. | PM 233046 | Abdeckung v./Couvercle d.
98. | PM 233098 | Fussplatte / Plaque de base
47. | PM 233047 | Zugentlastung/ Serre cable Zentrifugalschalter / Int :
entrifugalschalter / Interrupteur
48. | 200008 Netzkabel / Cable 99. | PM233099 | \rifuge
49. | PM 233049 | Ein-/Ausschalter / Interrupteur
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